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Fazem parte deste Termo de Referéncia os seguinte anexos assinados por referéncia:

¢ Anexo | - Matriz de Risco;

e Anexo Il - Desenhos técnicos;

e Anexo lll - Sistema de alimentagdo por tubos;

e Anexo IV - Modelo do termo de recebimento provisério;
e Anexo V - Modelo do termo de recebimento definitivo;
e Anexo VI - Modelo de proposta.

1. OBJETIVO

1.1. Formacao de Registro de Preco para eventual fornecimento com instalacédo de ferramentais para emblistadoras
FABRIMA BP5 para utilizagdo nos processos produtivos da DISOL |, conforme as disposicdes contidas neste Termo de
Referéncia.

2. DA DESCRICAO E ESPECIFICACAO DO OBJETO
2.1. Da descricao do Objeto

Tabela 2.1.1. LOTE UNICO - Conjunto de formac&o de bolhas 42 x 106 mm, Conjunto de selagem de blister 42 x 106

mm, Conjunto de formacdo de bolhas 57 x 120 mm, Conjunto de selagem de blister 57 x 120 mm, Ferramentas para corte 34 x
75 mm, Conjunto de formacao de bolhas 42 x 106 mm, Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm, Ferramentas para corte
42 x 106 mm, Conjunto de formacgao de bolhas 34 x 75 mm, Conjunto de selagem de blister 34 x 75 mm, Conjunto de
formacdo de bolhas 42 x 106 mm, Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm, Conjunto de formacgdo de bolhas 36 x 94

mm, Conjunto de selagem de blister 36 x 94 mm, Ferramentas de corte 36 x 94 mm, Tubo alimentador ATF 8,6 x 3,9 x R 10,25
(BICONVEXO) - FABRIMA ou SIMILAR Cédigo da peca 353.701.000.033 e Formato para alimentador dedicado por tubos -
Modelo ATF. Os ferramentais aqui descritos deverdo ser confeccionados de modo a obter blisters conforme os apresentados
nos desenhos técnicos contidos no anexo |l

LOTE UNICO
CcOD. }
ITEM DESCRICAO UND. [QUANT
LAFEPE
01 302750 Conjunto de formagao de bolhas 42 x 106 mm UND 01
02 302764 Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm UND 02
03 302765 Conjunto de formacao de bolhas 57 x 120 mm UND 02
04 302763 Conjunto de selagem de blister 57 x 120 mm UND 02
05 302408 Ferramentas para corte 34 x 75 mm UND 01
06 302751 Conjunto de formacao de bolhas 34 x 75 mm UND 02
07 302762 Conjunto de selagem de blister 34 x 75 mm UND 02
08 302750 Conjunto de formacao de bolhas 42 x 106 mm UND 03
09 302764 Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm UND 03
10 302302 Ferramentas para corte 42 x 106 mm G 01
11 302750 Conjunto de formacao de bolhas 42 x 106 mm UND 02
12 302764 Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm UND 02




13 302751 Conjunto de formacao de bolhas 34 x 75 mm UND 03
14 302762 Conjunto de selagem de blister 34 x 75 mm UND 03
15 302750 Conjunto de formacgao de bolhas 42 x 106 mm UND 03
16 302764 Conjunto de selagem de blister 42 x 106 mm UND 03
17 303419 Conjunto de formacgao de bolhas 36 x 94 mm UND 02
18 303418 Conjunto de selagem de blister 36 x 94 mm UND 02
19 303417 Ferramentas de corte 36 x 94 mm UND 01
20 303419 Conjunto de formacao de bolhas 36 x 94 mm UND 01
21 303418 Conjunto de selagem de blister 36 x 94 mm UND 01
Tubo alimentador ATF 8,6 x 3,9 x R 10,25 (BICONVEXO) - FABRIMA ou
22 34257 SIMILAR UND  [240
Cédigo da peca 353.701.000.033
23 303420 Formato para alimentador dedicado por tubos - Modelo ATF UND 01
2.2. Especificac6es do Objeto

Tabela 2.2.1. LOTE UNICO - Especificacdes

ITEM

ESPECIFICACOES

IAs ferramentas serao instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Olanzapina 5 mg possuem diametro 8,2 mm = 0,1, céncavo liso, altura 3,5 mm + 0,2,
blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para 17
digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema ALU-ALU;

01
3 - Deverd incluir 01 (uma) unidade da seguinte ferramenta: formacao de bolhas, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4 - As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
iAs ferramentas serdo instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Olanzapina 5 mg possuem diametro 8,2 mm + 0,1, concavo liso, altura 3,5 mm + 0,2,
blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para 17
digitos de 1,5 mm para codificacao;

02 2- As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema ALU-ALU;

3- Deverd incluir 02 (duas) unidades da seguinte ferramenta: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessérios que compdem a ferramenta citada;

4-A ferramenta de selagem superior, devera ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500;

5- A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6.




03

IAs ferramentas serao instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Olanzapina 10 mg possuem diametro 9,7 mm = 0,1, cdncavo liso, altura’5,2 mm = 0,3,
blister com formato nas dimensdes de medida 57 X 120 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para 17
digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema ALU-ALU;

3 - Deverd incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: formacdo de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4 - As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
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IAs ferramentas serdo instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Olanzapina 10 mg possuem diametro 9,7 mm * 0,1, céncavo liso, altura’5,2 mm = 0,3,
blister com formato nas dimensées de medida 57 X 120 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para 17
digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema ALU-ALU;

3 - Devera incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4 - A ferramenta de selagem superior, devera ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500;

5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6.
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IAs ferramentas serao instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 25 mg possuem diametro 5,1 mm = 0,1, céncavo liso,
altura 3,2 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 34 X 75 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 - Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/n?) e espessura (21 - 40 um).

3 - Deverd incluir as seguintes ferramentas: formacdo e selagem, superiores e inferiores, conjunto de guias, pincas fixa e
de transporte, ferramenta de corte com placa e tubos de aspiracdo com ventosas e guias receptoras para uma dimensdo de|
blister;

4 - Considerar TODAS as ferramentas/acessodrios necessarios para obtencao eficiente dos blisteres para o
produto Quetiapina 25 mg, que por ventura ndao tenham sido citadas no item anterior;

5 - As ferramentas de formacdo de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6;

6 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

7 - A ferramenta de selagem inferior, deveréd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 edevera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.
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IAs ferramentas serdo instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 25 mg possuem diametro 5,1 mm =+ 0,1, concavo liso,
altura 3,2 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 34 X 75 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificagdo;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sdo:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 - Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 pm).

3 - Devera incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: formacao de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4- As ferramentas de formacdo de bolhas superior e inferior, deverao se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.




IAs ferramentas serao instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 25 mg possuem diametro 5,1 mm % 0,1, céncavo liso,
altura 3,2 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 34 X 75 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;
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2.2 - Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/n?) e espessura (21 - 40 um).
3 - Deverad incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4 - A ferramenta de selagem superior, deveréd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;
5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.
As ferramentas serdo instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 100 mg possuem diametro 9,6 mm =+ 0,1, concavo liso,
altura 4,0 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;
2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sdo:
08 2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm?3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 pym) e largura
da bobina de até 300 mm;
2.2 - Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/n?) e espessura (21 - 40 um).
3 - Deverad incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: formacdo de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4 - As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
iAs ferramentas serao instaladas em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 100 mg possuem didametro 9,6 mm =+ 0,1, concavo liso,
altura 4,0 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;
2 - As ferramentas deverao ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:
2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
oo |da bobina de até 300 mm;

2.2 - Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 pm).

3 - Devera incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessérios que compdem a ferramenta citada;

4 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.




A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 200 mg possuem diametro 12,2 mm = 0,1, céncavo liso,
altura 4,0 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 um).

10 13- Deverd incluir as seguintes ferramentas: formacao e selagem, superiores e inferiores, conjunto de guias, pingas fixa e de
transporte, ferramenta de corte com placa e tubos de aspiracao com ventosas e guias receptoras para uma dimensdo de
blister;

4- Considerar TODAS as ferramentas/acessorios necessarios para obtencao eficiente dos blisteres para o
produto Quetiapina 200 mg, que por ventura nao tenham sido citadas no item anterior;

5- As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverao se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6;

6- A ferramenta de selagem superior, devera ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

7- A ferramenta de selagem inferior, devera ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir recartilhado
em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.

A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 200 mg possuem diametro 12,2 mm = 0,1, céncavo liso,
altura 4,0 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacdo;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

1 2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 um);

3 - Deverad incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: formacao de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4 - As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverdo ser confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.

A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Hemifumarato de Quetiapina 200 mg possuem diametro 12,2 mm = 0,1, cdncavo liso,
altura 4,0 mm =+ 0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos,
com espaco para 17 digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sdo:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura

12 da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de alumfnio: gramatura (57,9 - 85 g/m?2) e espessura (21 - 40 um);

3 - Deverad incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.




A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Clozapina 25 mg possuem diametro 6,0 mm + 0,1, cOncavo com sulco, altura 3,0 mm =
0,3, blister com formato nas dimensdes de medida 34 X 75 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

13 [2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 ym) e largura
da bobina de até 300 mm;
2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 um).
3 - Deverd incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: formacao de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4- As ferramentas de formagado de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
IA ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Clozapina 25 mg possuem diametro 6,0 mm =+ 0,1, cGncavo com sulco, altura 3,0 mm =
0,3, blister com formato nas dimensdes de medida 34 X 75 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espago para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sdo:
2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
14 |da bobina de até 300 mm;
2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?2) e espessura (21 - 40 um).
3 - Devera incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessérios que compdem a ferramenta citada;
4 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;
5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.
A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Clozapina 100 mg possuem diametro 10,5 mm * 0,1, plano com sulco, altura 3,5 mm =
0,3, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverao ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:
15

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?2) e espessura (21 - 40 um).

3 - Devera incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: formagao de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4- As ferramentas de formacdo de bolhas superior e inferior, deverao se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.




A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Clozapina 100 mg possuem diametro 10,5 mm + 0,1, plano com sulco, altura 3,5 mm +
0,3, blister com formato nas dimensdes de medida 42 X 106 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;
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2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 um).
3 - Deverd incluir 03 (trés) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessérios que compdem a ferramenta citada;
4 - A ferramenta de selagem superior, deveréd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;
5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.
A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Benznidazol 12,5 mg possuem diametro 7,0 mm = 0,1, plano com sulco, altura 2,5 mm *
0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 36 X 94 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverao ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificagdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

17 2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;
2.2 Laminado de alumfnio: gramatura (57,9 - 85 g/n?) e espessura (21 - 40 pm).
3 - Deverd incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: formacao de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4- As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverdo se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Benznidazol 12,5 mg possuem diametro 7,0 mm = 0,1, plano com sulco, altura 2,5 mm %
0,2, blister com formato nas dimensdes de medida 36 X 94 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:
2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;
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2.2 Laminado de alumfnio: gramatura (57,9 - 85 g/n?) e espessura (21 - 40 pm).

3 - Deverd incluir 02 (duas) unidades das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;

4 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.




A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - Os comprimidos do produto Benznidazol 100 mg possuem diametro 9,0 mm + 0,1, plano com sulco, altura 3,0 mm =
0,2; blister com formato nas dimensdes de medida 36 X 94 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;

2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:

2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?) e espessura (21 - 40 um).
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3- Devera incluir as seguintes ferramentas: formacao e selagem, superiores e inferiores, conjunto de guias, pingas fixa e de
transporte, ferramenta de corte com placa e tubos de aspiracao com ventosas e guias receptoras para uma dimensdo de
blister.
4- Considerar TODAS as ferramentas/acessorios necessarios para obtencao eficiente dos blisteres para o
produto Benznidazol 100 mg, que por ventura ndao tenham sido citadas no item anterior;
5- As ferramentas de formacao de bolhas superior e inferior, deverao se confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6;
6- A ferramenta de selagem superior, devera ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;
7- A ferramenta de selagem inferior, devera ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir recartilhado
em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.
A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BPS5.
1 - Os comprimidos do produto Benznidazol 100 mg possuem diametro 9,0 mm =+ 0,1, plano com sulco, altura 3,0 mm +
0,2; blister com formato nas dimensdes de medida 36 X 94 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverdo ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sdo:
20 [2.1- Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
da bobina de até 300 mm;
2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?2) e espessura (21 - 40 um).
3 - Deverd incluir 01 (uma) unidade das seguintes ferramentas: formacdo de bolhas, superior e inferior, contendo todas
as pecas e acessorios que compdem a ferramenta citada;
4- As ferramentas de formacgao de bolhas superior e inferior, deverdo ser confeccionadas em Aluminio ABNT 7075-T6.
A ferramenta serd instalada em emblistadora marca FABRIMA, modelo BP5.
1 - Os comprimidos do produto Benznidazol 100 mg possuem didmetro 9,0 mm = 0,1, plano com sulco, altura 3,0 mm =
0,2; blister com formato nas dimensdes de medida 36 X 94 mm, contendo 10 bolhas para comprimidos, com espaco para
17 digitos de 1,5 mm para codificacao;
2 - As ferramentas deverao ser compativeis para sistema PVDC-Alu, considerando que as especificacdes dos materiais de
embalagem utilizados no LAFEPE, sao:
2.1 - Laminado de PVDC: densidade (1,33 - 1,45 g/cm3), gramatura (443 - 485 g/m?), espessura (310 - 340 um) e largura
51 |da bobina de até 300 mm;

2.2 Laminado de aluminio: gramatura (57,9 - 85 g/m?2) e espessura (21 - 40 um).

3 - Devera incluir 01 (uma) unidade das seguintes ferramentas: selagem de blister, superior e inferior, contendo todas as
pecas e acessérios que compdem a ferramenta citada;

4 - A ferramenta de selagem superior, deverd ser confeccionada em Bronze Aluminio ABNT C-95500 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters;

5 - A ferramenta de selagem inferior, deverd ser confeccionada em Aluminio ABNT 7075-T6 e devera possuir
recartilhado em TODA a face da ferramenta responsavel pela selagem dos blisters.




Os tubos serdo instalados alimentador de tubos, em emblistadora, marca FABRIMA, modelo BP5.

1 - O espacgo de passagem dos comprimidos dentro dos tubos, deverdo permitir o deslocamento do produtoOlanzapina 5
mg, o qual possui diametro de 8,2 mm =+ 0,1, c6ncavo liso e espessura de 3,5 mm =+ 0,2;

2 - Os tubos devem ser confeccionados em material (polimero) inerte, grau farmacéutico, de modo a ndo abserver e nem
liberar cheiros e/ou particulas no medicamento;

3 - O quantitativo de tubos que devera ser fornecido serd de 240 unidades.

4 - O desenho do tubo deve atender a especificagdo da foto (ilustrativa) abaixo:
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Formato para alimentador dedicado por tubos - Modelo ATF (Anexo Ill) serdo instalados em emblistadora, marca FABRIMA,
modelo BP5 e deverdo conter:
1 - O formato deverd ser compativel com produto Olanzapina 10 mg, o qual possui diametro de 9,7 mm + 0,1, concavo
liso e espessura de 5,2 mm = 0,3;
1.1 - O produto Olanzapina 10 mg é o mesmo descrito nos itens 03 e 04, que tratam das ferramentas de formacéao e
selagem de blisters, respectivamente;
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2 - Devera ser fornecido jogo de guias entre as estacdes de formagao, selagem e corte;

3 - Precisarao ser fornecidos TODOS os itens necessarios para que o produto Olanzapina 10 mg possa ser compativel
com o sistema de alimentagao por tubos (Anexo ), como por exemplo: canais de descida, tubos e etc.

3.1 - Os tubos e canais de descida devem ser confeccionados em material (polimero) inerte, grau farmacéutico, de modo a
ndo absorver e nem liberar cheiros e/ou particulas no medicamento;

3.2 - O quantitativo de tubos que devera ser fornecido para este formato serd de120 unidades.
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3. DA JUSTIFICATIVA DA CONTRATAGAO E DO QUANTITATIVO ESTIMADO E LOTE UNICO

3.1. A aquisicao dos referidos objetos de licitacdo se justifica para manter a seguranca nos processos produtivos desta
Divisao, quais sejam, processos de emblistamento, proporcionando a possibilidade de produzir os mesmos produtos em até 03
maquinas ao mesmo tempo, pois caso os produtos nao possam ser produzidos ou embalados adequadamente e em tempo
habil, poderd acarretar em penalizacao a este Laboratdrio com a incidéncia de multas pelo ndo cumprimento das entregas dos
produtos.

3.2. Para chegar aos quantitativos descritos neste Termo de Referéncia levou-se em consideracao a demanda de uso
deste laboratdrio em anos anteriores, como também, a DISOL | encontra-se com elevada demanda produtiva visando atender
os contratos firmados entre o LAFEPE e o Ministério da Salde. Em funcao disso, é natural que o uso quase que ininterrupto de
nossos equipamentos resultem entdo, na necessidade de substituicao de pecas chaves para a producao de nossos produtos e
entre elas, temos os ferramentais das emblistadoras que sdo imprescindiveis para o bom andamento da rotina produtiva.

3.3. Diante disso, a aquisicao de novos ferramentais para as emblistadoras é importante, tendo em vista que é visivel o
desgaste nestes materiais e portanto, precisam ser substituidos e além disso, se faz necessaria a aquisicao de quantitativo
maior visando nao sé substituir os atuais, mas também possibilitar que tenhamos a capacidade de produzir um mesmo
produto em até trés equipamentos de forma simultanea.

3.4. A opcdo pela divisdo porlote Unico permitird a participacdao de maior nimero de interessados, uma vez que a
juncao de itens em lotes torna-os mais atrativos do ponto de vista financeiro, o que despertard o interesse de um ndmero
maior de empresas e, consequentemente, economia de escala.

3.5. Além disto, para a contratacdo de que trata o objeto deste Termo de Referéncia e seus Anexos, em LOTE UNICO,
justifica-se pela necessidade de preservar a integridade qualitativa do objeto, vez que varios fornecedores poderdo implicar
descontinuidade da padronizagdo.

4. DAS AMOSTRAS
4.1. Na etapa de andlise técnica, o arrematante, na convocacao pelo pregoeiro, deverd apresentar 02 (duas) unidades

de amostra para o item 22 do lote Unico a ser licitado, de acordo com as especificacdes técnicas exigidas neste termo de
referéncia, sem 6nus para o LAFEPE, no prazo de até 10 (dez) dias contados a partir do primeiro dia Gtil subsequente a
convocacdo do mesmo no sistema, para comprovacdo da adequacdo do mesmo as necessidades e caracteristicas dos
processos onde ocorre sua utilizacdo no LAFEPE, que sera analisada pelo(a) Farmacéutico Caio Andrade, chefe da Divisdo de
Sélidos I, o qual emitird parecer quanto ao atendimento das exigéncias constantes no presente Termo de Referéncia;

4.2. As amostras deverdo ser entregues na Comissdo Permanente de Licitacdo - CPL situado no Largo de Dois Irmaos,
1.117 - Recife / PE, CEP 52171-010 com frete CIF da origem até o destino, de segunda a sexta-feira, das 08h00min as
16h00min.

4.3. As amostras deverao obrigatoriamente estar identificadas com os seguintes dados:

1) nimero do Processo Licitatério;

2) numero correspondente ao(s) item(ns) solicitado pela equipe técnica, com sua(s) respectiva(s) descricao(des);
3) razao social, endereco completo, nimero do telefone, do proponente;

4) nome completo, nimero do telefone do representante do proponente.

4.4, O item apresentado como amostra serd aberto e submetido aos testes necessérios e servird como referéncia para
0 momento do recebimento da mercadoria;

4.5, O item que servir de AMOSTRAS para classificacdo da empresa participante do processo de Licitacdo nao poderd
ser computados no quantitativo a ser entregue;

4.6. Apds a entrega, no prazo méximo de até 5 (cinco) dias Uteis, informard a Comissdo de Licitacdo responsavel se a
amostra estd em conformidade ou nao com as especificacdes solicitadas, emitindo parecer técnico de conformidade com o
objeto solicitado, informando expressamente se APROVA ou REPROVA a amostra apresentada;

4.7. Serdo observados os seguintes critérios objetivos na avaliacdo do produto:
4.7.1. Compatibilidade com a ferramental da maquina emblistadora e com o produto que serd emblistado.
4.8. No caso da REPROVACAO da amostra, o parecer técnico deveré apresentar as justificativas que fundamentaram a

decisao, em conformidade com as especificacbes e os critérios objetivos para andlise definidos no Termo de Referéncia;

4.9. Durante a analise técnica, poderdo ser solicitados esclarecimentos ou complementos necessarios para avaliacao
técnica, os quais deverdo ser apresentados, em até 10 (dez) dias corridos da data da notificacdo formal (e-mail), sob pena de
desclassificacao do licitante pelo ndo cumprimento;

4.10. A amostra apresentada, bem como o objeto a ser entregue definitivamente, devem atender ao estabelecido no
Termo de Referéncia e a proposta apresentada, sob pena de desclassificacao.

4.11. A solicitagdo de amostras podera ser solicitada pela area demandante, tendo em vista a garantia que o produto
serd fornecido conforme exigéncias contidas neste termo de referéncia. A aquisicdo deste item é de extrema importancia para
o bom funcionamento das 4reas de embalagem priméria do parque fabril do LAFEPE. A entrega deste produto em divergéncia
com o especificado, pode ocorrer na parada do funcionamento das emblistadoras, tendo em vista que se trata de insumos
essenciais para o funcionamento das mesmas.

; DA MODALIDADE DE LICITACAO
5.1. Da modalidade: PREGAO ELETRONICO;

6. CRITERIO DE JULGAMENTO
6.1. Critério de julgamento: menor preco por lote.

7. VALOR ESTIMADO



7.1. Preco de referéncia: orgamento sigiloso, conforme art.34 da Lei n? 13.303/2016;

8. MODO DE FORNECIMENTO
8.1. Fornecimento parcelado.
8.2. Os itens integrantes do lote Unico para formacdo da ata de registro de preco, foram obtidos com base no

levantamento da utilizacdo do objeto ao longo do ano. Assim, quantidades estimadas nao implicam em obrigatoriedade na
contratacdo pela administracdo durante a vigéncia do registro de precos, servindo apenas como referencial para elaboracao
de propostas dos licitantes.

), DOS RECURSOS

9.1. Os recursos financeiros para custear as despesas com o objeto desta licitagdo sdo provenientes de receita propria
do LABORATORIO FARMACEUTICO DO ESTADO DE PERNAMBUCO GOVERNADOR MIGUEL ARRAES S. A - LAFEPE.

10. PRAZO, LOCAL E DEMAIS CONDICOES DE FORNECIMENTO DO OBJETO

10.1. O prazo de entrega e instalagdo dos produtos sera de 90 (noventa) dias a contar da data de recebimento da ordem
de fornecimento pela CONTRATADA. Os equipamentos serdo instalados na DISOL I. O fornecimento devera ser de forma
INTEGRAL. Qualquer prazo superior ao estabelecido devera ser aprovado pela contratante.

10.2. A entrega do objeto da presente licitacdo serd na Divisdo de Almoxarifado (DIALM), situada no Largo de Dois
Irmdos, 1.117 - Recife / PE, em compartimento de carga fechada, com frete CIF da origem até o destino, de segunda a sexta-
feira, das 08h00min as 16h00min horas, de acordo com a emissdo dos Pedidos de Compra, com a necessidade do LAFEPE,
obedecendo ao prazo contratual e as especificacdes descritas neste Termo de Referéncia.

11. DO PRAZO DE VIGENCIA E ASSINATURA DO CONTRATO

11.1. A vigéncia do presente instrumento serd de 12 meses a contar da data de sua assinatura, respeitadas as
determinacgdes do art. 71 da Lei 13303/2016;

11.2. Concluido o processo de licitacdo, com a autorizacdo final, o érgdo juridico do LAFEPE elaborard o instrumento

contratual e convocard a proponente escolhida para assinar o contrato no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da data da
convocacgao, prorrogaveis por igual periodo, salvo situacdes excepcionais, sob pena de sujeicdo as sangbes previstas neste
Regulamento de Licitacdes e Contrato do Lafepe.

12. DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

12.1. O LAFEPE é érgdo gestor da Ata de Registro de Precos resultante dessa licitacao, e além das disposicdes contidas
na minuta do contrato, o CONTRATANTE obriga-se a:

12.1.1. Acompanhar, fiscalizar e assinar a Ata de Registro de Precos;

12.1.2. Verificar, periodicamente, a vantajosidade dos itens objeto da Ata de Registro de Precos, e conduzir eventuais
renegociacdes dos pregos registrados;

12.1.3. Aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as penalidades decorrentes do descumprimento da Ata de
Registro de Precos;

12.1.4. Solicitar que seja providenciada a substituicdo dos itens no prazo de 10 dias Uteis quando estiver fora das
especificacdes estabelecidas neste termo de referéncia;

12.1.5. Disponibilizar todas as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela CONTRATADA com
relagdo ao objeto;

12.1.6. Efetuar o pagamento a CONTRATADA no prazo estipulado neste Termo de Referéncia;

12.1.7. Proporcionar todas as facilidades necessarias ao bom cumprimento do contrato;

12.1.8. Fiscalizar, como lhe prover e no seu exclusivo interesse, o exato cumprimento das clausulas e condigdes

contratadas, registrando as deficiéncias porventura existentes, devendo comunicé-las, por escrito, a CONTRATADA para
correcao das irregularidades apontadas;

12.1.9. Acompanhar a entrega do objeto conforme agendamento;
12.1.10. Conferir ao final do fornecimento a fatura de acordo com o que foi entregue e ainda, os documentos enviados.

12.1.11. Proporcionar todas as facilidades necessarias a boa e fiel execucdo do objeto, bem como permitir o acesso as
instalacdes, quando solicitado;

12.1.12. Promover o acompanhamento e a fiscalizagao do contrato, sob os aspectos quantitativos e qualitativo, anotando
em registro préprio todas as falhas detectadas e comunicar ao contratado as ocorréncias de quaisquer fatos que, a seu
critério, exijam medidas corretivas por partes deste;

12.1.13. Indicar ao contratado os colaboradores que ficardo encarregados da fiscalizagao e acompanhamento dos
ferramentais;

12.1.14. Notificar ao contratado, por escrito, a ocorréncia de eventuais anormalidades no fornecimento dos ferramentais,
para preparar, corrigir, remover ou substituir as suas expensas, no todo ou em parte, os itens entregues em desacordo com
itens deste Termo de Referéncia;

12.1.15. Permitir o acesso do contratado as suas dependéncias para a entrega do objeto;
12.1.16. Proceder a conferéncia da Notas Fiscais, atestando no corpo das mesmas, a boa execucdo da contratagdo;

12.1.17. Efetuar o pagamento devido pela fornecimento do contratado, deste que cumpridas todas as formalidades e
demais condicdes estabelecidas no Termo de Referéncia.

13. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA



13.1. A DENTETORA DA ATA/CONTRATADA obriga-se a:

13.1.1. Manter o preco proposto pelo prazo de validade da Ata de Registro de Pregos;

13.1.2. Quando devidamente convocada, comparecer para assinar os contratos decorrentes desta Ata de Registro de
Precos;

13.1.3. Atender com presteza a solicitacdo do Gestor/Fiscal do Contrato;

13.1.4. Estar em condicdes de fornecer o produto a partir da data de recebimento da Ordem de Fornecimento;

13.1.5. Entregar o produto acondicionado de forma adequada;

13.1.6. Fornecer todos os ferramentais em estrita conformidade com as especificacdes e condicdes exigidas, devendo

estar jad inclusos nos valores propostos todos os custos do produto, como impostos, taxas, fretes e demais encargos
pertinentes a formacao do preco;

13.1.7. Responder por quaisquer danos pessoais ou ao patrimdnio, causados diretamente ou indiretamente ao
CONTRATANTE, ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo, dos ferramentais fornecidos, nao excluindo ou reduzindo sua
responsabilidade, mesmo quando nao haja a fiscalizacao ou o0 acompanhamento por este Orgao;

13.1.8. Entregar o quantitativo especificado neste Termo de Referéncia de acordo com os pedidos solicitados.

13.1.9. Emitir fatura mensal, conforme ferramentais fornecidos e os documentos necessarios para a exatiddo da prestacao
do fornecimento;

13.1.10. A CONTRATADA se obriga a substituir, em até 30 (trinta) dias, qualquer produto que esteja em desconformidade
com o solicitado ou que se apresente de qualidade inferior;

13.1.11. A CONTRATADA serd responsavel pelo transporte dos ferramentais, objeto da presente contratacao, para as
instalacdes do CONTRATANTE, no local da entrega informado no item 9.2 deste Termo de Referéncia;

13.1.12. A CONTRATADA fica obrigada a manter durante a execugcdo do Contrato todas as condicées de habilitacdo e
qualificacdo exigidas para participacao na licitacao;

13.1.13. Nao transferir, no todo ou em parte, o objeto da licitacao.

13.1.14. Devera ser fornecido desenho das pecas em meio fisico e em formatoAUTOCAD em formato eletrénico para
aprovacao antes do fornecimento;

13.1.15. Todas as despesas relativas a viagem e estadia do(s) técnico(s), durante a instalacdo dos objetos licitados deverdo
correr por conta da empresa contratada;

13.1.16. O fabricante deve emitir um certificado de garantia de no minimo de 12 (doze) meses referentes a problemas de
origem construtiva das ferramentas, a contar da data de entrega;

13.1.17. A aprovacdo para confeccao dos ferramentais devera ser feito apds avaliacdo dos desenhos dimensionais enviados
pela empresa fornecedora. Para a elaboracao destes desenhos, serd fornecido ao fabricante e/ou fornecedor desenhos dos
comprimidos e/ou amostras de placebo fabricados na Divisao de Sélidos para que sejam respeitadas as dimensdes, angulos,
convexidade e detalhes particulares dos mesmos;

13.1.18. O fabricante deverd realizar a instalacdo dos objetos licitados nos equipamentos do contratante, a fim de testificar
a qualidade dos mesmos in loco. Para tal, deverd ser disponibilizado técnico para execucao do servico, nas dependéncias da
DIVISAO DE SOLIDOS | - DISOL |;

13.1.19. O fabricante deverd emitir certificado dos materiais utilizados para confeccao das ferramentas de formacgdo e
selagem superiores e inferiores.

14. DA FISCALIZAGAO E GESTAO DO CONTRATO

14.1. A gestdo do contrato serd exercida pela Coordenadoria de Producdo - COPRO, o qual serd responsavel, dentre
outras atribuicdes previstas no Regulamento, pela andlise da manutencdo da regularidade dos contratados, pelo
gerenciamento dos custos, dos prazos e alteragcdes dos contratos, dentre outras atribuicdes relacionadas ao acompanhamento
dos contratos. Sera responsdvel também pelo acompanhamento da execucao do objeto contratual conforme as especificacdes
previstas neste Termo de Referéncia, sendo subsidiado pelos fiscais dos contratos quando necessario. Dard ciéncia a
Autoridade Administrativa de possiveis irregularidades na execucdo dos contratos para decisdao da instauracao de Processo
Administrativo de Aplicacao de Penalidade - PAAP;

14.2. O acompanhamento e a fiscalizacdo do objeto do contrato serdao exercidos por meio de um funciondrio indicado
pela Coordenadoria de Producdo - COPRO, designado como fiscal do contrato, ao qual competird dentre outras atribuicdes
previstas no Regulamento, acompanhar, fiscalizar, conferir e avaliar a execucdo, bem como dirimir e desembaracar quaisquer
duvidas e pendéncias que surgirem, determinando o que for necessario a regularizacdo das faltas, falhas, problemas ou
defeitos observados, dando ciéncia de tudo a Contratada, conforme disposto nos artigos 169 e 170 do Regulamento LAFEPE.

15. DOS CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

15.1. Em conformidade com o art. 175, inc. | e Il do Regulamento Interno, em se tratando de compras, o objeto sera
recebido em duas etapas:

15.1.1. PROVISORIAMENTE - Pelo Gestor e fiscal de contrato, para efeito de posterior verificacao da conformidade do
objeto com as descri¢des constantes do Termo de Referéncia e da proposta da empresa, referente especificacdes técnicas. Na
ocasiao, o setor responsavel emitird um TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO (ANEXO IV);

15.1.2. DEFINITIVAMENTE - Apds a verificacdo da qualidade, quantidade do material, instalacdo efetuada pela empresa
contratada e consequente aceitagdo com emissao do TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO (ANEXO V).

15.2. O recebimento definitivo dar-se-4, apds realizada a inspecao e andlise realizada por técnico da Secdo responsavel,
gue recusard os equipamentos cujo exame comprovar que:

15.2.1. Nao foram observadas as condicdes de fornecimento e especificacdes indicadas no TR;
15.2.2. Apresentem defeitos fisicos ou de fabricacao;
15.2.3. Apresentem avarias que possam ser atribuidas a embalagem e/ou acondicionamento inadequados durante o

transporte até o LAFEPE;



15.2.4. Ndo atendam aos requisitos exigidos em critérios e/ou Normas adotadas pelo LAFEPE;

15.3. Os produtos adquiridos deverdo ser entregues nas embalagens originais do fabricante;
15.4. A aceitacao dos materiais pelo LAFEPE ndo exime a CONTRATADA das responsabilidades por ela garantidas;
15.5. Caso algum produto, por algum motivo justificado, for reprovado, a reposigdo do mesmo deverda ser realizada, no

prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados a partir da comunicacdo a empresa contratada, sem nenhum 6nus para o LAFEPE.

16. DO PRAZO E DA FORMA DE PAGAMENTO

16.1. O pagamento serd efetuado em moeda brasileira (Real) através de depdsito bancario, em conta corrente da
empresa Contratada, em até 30 (trinta) dias do servigo/fornecimento, mediante atesto na nota fiscal/fatura;

16.2. Deverdo estar inclusos nos precos apresentados todos os gastos do frete, inclusive quaisquer tributos, sejam eles
sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais ou de qualquer outra natureza resultantes da execucao do contrato;

16.3. A contratante reserva-se o direito de suspender o pagamento se o(s) produto(s)/servico(s) for(em)
entregue(s)/executado(s) em desacordo com as condicbes e especificacdes constantes neste Termo de Referéncia, Edital e
seus respectivos anexos;

16.4. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido de alguma forma
para tanto, o valor devido deverd ser acrescido de encargos moratérios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a
data limite prevista para o pagamento até a data do efetivo pagamento, com base na variacdo do indice de Precos ao
Consumidor Ampliado - IPCA, do IBGE, aplicando-se a seguinte formula:

EM=1xNXxVP

EM = Encargos Moratérios a serem acrescidos ao valor originariamente devido

N = NUmero de dias entre a data limite prevista para o pagamento e a data do efetivo pagamento
VP = Valor da Parcela em atraso

| = indice de atualizac&o financeira, assim apurado:

| = (TX/100)/365)

TX = Percentual do IPCA anual

TX = Percentual do IPCA anual

16.5. O pagamento da nota fiscal dos ferramentais ficard condicionado a realizacao de testes em maquina utilizando
placebo para atestar o desempenho do produto ofertado.

17. DOCUMENTOS DE HABILITACAO
17.1. HABILITACAO JURIDICA
17.1.1. No caso de empresadrio individual: inscricdo na Junta Comercial, Registro Publico de Empresas Mercantis ou

6rgado equivalente, acompanhado de todas as alteracdes ou da consolidagdo respectiva;

17.1.2. No caso de sociedades comerciais ou empresa individual de responsabilidade limitada: ato constitutivo
em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial ou 6rgao equivalente, e, no caso de sociedades por acdes, acompanhado
de documentos de eleicdo de seus administradores, acompanhado de todas as alteracdes ou da consolidacdo respectiva;

17.1.3. No caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia: inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis onde opera com averbacao no Registro onde tem sede a matriz, acompanhado de todas as alteracdes ou da
consolidagao respectiva;

17.1.4. No caso de sociedades simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas,
acompanhada de prova de diretoria em exercicio, acompanhado de todas as alteracées ou da consolidacdo respectiva;

17.1.5. No caso de sociedade empresdria estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizacdo.

17.2. HABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA

17.2.1. Prova de regularidade perante o Instituto Nacional de Seguro Social - INSS, através da Certidao Conjunta
Negativa de Débitos Relativa aos Tributos Federais da Divida Ativa da Unido.

17.2.2. Prova de Regularidade de débitos com o Fundo de Garantia por Tempo de Servico - FGTS, a través de
Certificado de Regularidade do FGTS.

17.2.3. Prova de inexisténcia de débitos com a Fazenda Estadual do Estado do domicilio sede do licitante, através de

certiddo expedida pelo érgao competente e que estejam dentro do prazo de validade.
17.2.4. Apresentar Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas.

17.3. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA
17.3.1. Prova de inscricdo no CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa Juridica.
17.3.2. Certidao Negativa de Faléncia ou Recuperacao Judicial, ou Liquidacao Judicial, ou de Execucao Patrimonial,

conforme o caso, emitida pelo Cartério distribuidor da sede do licitante, ou de seu domicilio, dentro do prazo de validade
previsto na prépria certiddo, ou, na omissao, expedida a menos de 90 (noventa) dias, contados da data de apresentacao dos
documentos de Habilitacdo e das Propostas Comercial, caso no documento nao conste o prazo de validade.

17.3.2.1. Certidao Negativa de Faléncia, Recuperacdo Judicial ou Extrajudicial referente aos processos distribuidos pelo PJE
(Processos Judiciais Eletronicos) da sede da pessoa juridica;

17.3.2.2. A certidao descrita no subitem “17.3.2.1” somente é exigivel quando a Certiddo Negativa de Faléncia ou
Recuperacdo Judicial, ou Liquidacao Judicial, ou de Execucdo Patrimonial Faléncia, Recuperacao Judicial ou Extrajudicial do
Estado da sede da licitante contiver a ressalva expressa de que ndo abrange os processos judiciais eletronicos.

17.3.2.3. Empresas em recuperacao judicial poderdo participar da presente Licitacdao, desde que, para tanto, comprovem



mediante a apresentagdo de certiddo judicial especifica, o seu regular cumprimento do plano homologado e que certifique que
a licitante estd apta econ6mica e financeiramente a participar de procedimento licitatério e desde que atenda as condicdes
para comprovacgdo da capacidade econOmica e financeira prevista neste Termo de Referéncia.

17.4. HABILITACAO TECNICA

17.4.1. Atestado de capacidade técnica fornecida(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado, que
comprove(m) o bom desempenho da empresa (qualidade e cumprimento de prazo) com seus clientes, o(s) qual(is) devera(ao)
especificar a(s) quantidade(s) fornecida(s), cuja soma dos atestados devera contabilizar no minimo 30% (trinta por cento) do
total solicitado neste TR, para o lote Unico. Nao serdo aceitos atestados de empresas que pertencam ao mesmo grupo
empresarial. No atestado deverd constar claramente que o mesmo foi fornecido para a licitante, com CNPJ, razdo social e
endereco da mesma.

17.4.2. Com relacao ao Item 23 do lote Unico, a empresa deverd apresentar atestado de capacidade técnica que comprove
que forneceu exclusivamente o referido item, comprovando o bom desempenho da empresa (qualidade e cumprimento de
prazo) com seus clientes;

17.4.3. Para efeito do subitem 17.4.1, serd admitido o somatério das quantidades descritas em um ou mais atestados
apresentados, exceto para o item 23 do lote Unico, o qual deverd atender conforme item 17.4.2;

17.4.4. Ndo serao aceitos atestados emitidos pelo licitante, em seu préprio nome, nem qualquer outro em desacordo com
as exigéncias do Termo de Referéncia;

18. DO REAJUSTE

18.1. O preco somente sera reajustado apds decorrido 12 (doze) meses da data fixada para apresentacao da proposta,
utilizando-se para tanto o IPCA (Indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo), fornecido pelo IBGE, de acordo com a Lei n®
12.525/2003.

18.2. Serd assegurado o restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro inicial, na hipétese de sobrevirem fatos
imprevisiveis, ou previsiveis, porém de consequéncias incalculdveis, retardadores ou impeditivos da execucdo do ajustado, ou,
ainda, em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe, configurando dlea econémica extraordindria e extracontratual,
de acordo com o RILC e da Lei Federal 13.303/2016.

19. PRAZO DE VIGENCIA E ASSINATURA DA ATA

19.1. O licitante terd o prazo de 05 (cinco) dias para assinatura da ata, contados a partir da convocacao pela
CONTRATANTE.

19.2. O Prazo de validade da ata de registro de precos serd de 12 (doze meses), podendo ser prorrogado uma Unica vez

por igual periodo, desde que, cumulativamente, seja demonstrada a vantajosidade, haja saldo de quantidades ndo consumidas
e concordancia do fornecedor.

19.3. A prorrogacgdo do prazo de validade da ata nao restabelece os quantitativos originalmente registrados.

19.4. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na Ata de Registro de Precos, ficando permitido apenas nos
contratos dela decorrentes.

19.5. As contratacdes decorrentes do Sistema de Registro de Precos deverdo ser formalizadas no curso de vigéncia da
ata.

19.6. DA VIGENCIA DO CONTRATO DECORRENTE

19.6.1. O licitante terd o prazo de 05 (cinco) dias para assinatura do contrato, contados a partir da convocacdo pela
CONTRATANTE

19.6.2. O prazo de vigéncia do Contrato decorrente da ata serd de 12 (doze) meses, contados da data de sua assinatura,

prorrogavel na Lei Federal n° 13.303/16, e suas posteriores alteracdes, pelo RILC.

20. SANCOES

20.1. Além do que dispde no Edital a CONTRATADA, em caso de inadimplemento de suas obrigacbes, garantido o
contraditério e a ampla defesa anteriormente a sua aplicagdo definitiva, ficard sujeita as sangbes previstas no Capitulo X da
RILC e a Secao lll da Lei 13.303/2016.

21. DA APRESENTAGCAO DA PROPOSTA

21.1. A proposta deverd ser apresentada em papel timbrado, redigida em portugués, sem emendas, entrelinhas ou
rasuras que comprometam a sua esséncia, assinada e carimbada na Ultima folha e rubricada nas demais, devera apresentar a
indicacao clara e sucinta dos seguintes:

21.1.1. Especificacao detalhada dos objetos, em conformidade com o estabelecido no item 2.2.1;

21.1.2. Preco unitario e total dos produtos, em moeda nacional (REAL). O preco sera expresso em algarismo e por extenso.
Em caso de divergéncia entre a discriminacdao do preco, escrita em algarismos e por extenso, serd considerada,
exclusivamente, a importancia escrita por extenso. Na hipétese da proposta ser apresentada pelo representante da empresa
estrangeira no Brasil o valor sera correspondente a moeda estrangeira convertido ao valor da moeda nacional na data anterior
da disputa da licitacao;

21.1.3. Identificacao completa da proponente, com nome, razao social, endereco, CNPJ, Inscricao estadual, telefone, e-
mail;

21.1.4. Prazo de validade dos precos nao inferior a 90 (noventa) dias contados da data da sessdo publica da licitagao;
21.1.5. Os precos constantes da proposta deverao obrigatoriamente, corresponder ao preco de mercado vigente a data da

entrega da proposta. Nos precos cotados deverdo estar incluidas todas as despesas solicitadas neste Termo de Referéncia;

21.1.6. Ndo serao consideradas propostas com alternativas, devendo as proponentes se limitar as especificacbes deste
Termo de Referéncia;



21.1.7. Prazo de entrega nao poderd ultrapassar 90 (noventa) dias corridos, contados a partir da data da emissdo da
ordem de fornecimento;

21.1.8. Os proponentes deverao definir em suas propostas, as condicdes de instalacao dos itens licitados, devendo todos
0os materiais e despesas necessdrias estar inclusos no valor da proposta, inclusive as despesas de locomocdo, estadia e
alimentacao;

21.1.9. Deverdo estar inclusas na proposta todas as despesas necessdrias a execucao do objeto desta licitacdo, incluindo
fretes, seguros, taxas, transporte, etc, as despesas de despachante, armazenamento, desembaraco alfandegéario e outras
despesas necessarias a liberacao do equipamento.

21.1.10. A proposta deverd contemplar a garantia conforme item 20 deste Termo de Referéncia.

22. CONDIGOES DE GARANTIA

22.1. A proponente é responsavel por garantir a qualidade dos servicos prestados fornecidos e que eles possam ser
plenamente usados e para o fim a que se destinam;

22.2. Os recebimentos provisério e definitivo, previstos na lei 13.303/16, ndo eximem a Contratada da responsabilidade
civil pela solidez e seguranca dos servicos executados, nem a ético-profissional pelo perfeito cumprimento do contrato.

22.3. A proponente é responsavel por garantir a qualidade dos materiais solicitados e que eles possam ser plenamente
usados e para o fim a que se destinam;

22.4. A contratada deverd apresentar garantia dos ferramentais por um periodo ndo inferior a 12 (doze) meses, a contar
da data de recebimento do material descrito deste termo.

23. ADESAO A ATA

23.1. A contratante ndo permitird adesao a ATA neste processo licitatério.

24. DO CONSORCIO

24.1. Serd vedada a constituicdo de empresas em consércio, para o caso concreto, por ser o que melhor atende ao

interesse publico, prestigiando os principios da competitividade, economicidade e moralidade. A reuniao de empresas em
consércio que, individualmente, poderiam fornecer os itens, reduziria o nimero de licitantes participantes e poderia,
eventualmente, proporcionar a formacdo de conluios/cartéis para manipular os precos nas licitacées. Assim, no presente caso,
a vedacdo de participacdo de consércios visa afastar possivel restricdo a competicao e proporcionar a obtencao de proposta
mais vantajosa.

25. DA SUBCONTRATACA

25.1. E expressamente vedada a subcontratacdo total ou parcial do objeto da licitacdo deste contrato, sob pena de
rescisdo contratual, sem prejuizo da aplicacdo de penalidade prevista na minuta do contrato.

26. ANEXOS

26.1. Anexo | - Matriz de risco para aquisicdes;

26.2. Anexo Il - Desenhos técnicos;

26.3. Anexo lll - Sistema de alimentagao por tubos;

26.4. Anexo IV - Modelo do termo de recebimento provisério;

26.5. Anexo V - Modelo do termo de recebimento definitivo;

26.6. Anexo VI - Modelo de proposta.

27. DAS DISPOSICOES FINAIS

27.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Recife/PE, com exclusao de qualquer outro, por mais privilegiado que possa ser,

como o competente para dirimir quaisquer questbes oriundas do presente instrumento.

27.2. Os casos omissos neste Instrumento serdo resolvidos pela Lei n? 10.520/2002 e subsidiariamente a Lei n2
13.303/20166 e demais leis vigentes que tratem sobre o assunto.

ANEXO 1

MATRIZ DE RISCO PARA AQUISICOES
AQUISIGAO DE FERRAMENTAIS PARA A DIVISAO DE SOLIDOS

MATRIZ DE RISCO




CATEGORIA DO

IALOCACAO DO

RISCO DESCRICAO CONSEQUENCIARISCO
Atraso na execucao do |Paralisacao
objeto contratual por temporaria das
culpa do Contratado. atividades Contratado
Fatores retardadores ou
impeditivos da execucao Paralisacio
do contrato préprios do 54
risco ordinario da tem_%o?rla das Contratado
atividade empresarial ou atividades.
da execugao.
Fatos retardadores ou
impeditivos da execucao Paralisacio
:5?2.:;&"52“ do contrato que ndo temporégria das
" estejam na sua alea L
A . . tratant
EXECUCAO ordinaria, tais como fatos atividades Contratante
do principe.
)Alteracao de
enquadramento
tributario, em razao do Aumento ou
resultado ou de mudanca diminuicio do
da atividade empresarial, lucro doc
bem como por erro.do~ Contratado Contratado
Contratado na avaliacao
da hipétese de incidéncia
tributaria
IAumento ou
) diminuicao do
Variacao da taxa de custo do produto |eg ntratado
cambio e/ou do servico.
Elevagao dos custos
RISCO DA operacionais para o
ATIVIDADE desenvolvimento da
EMPRESARIAL [@tividade empresarial em
geral e para a execucao
do objeto em particular, ?:sr?ggtoo;r%duto
prestadores de servico e
mao de obra
devidamente
comprovados
Geracdo de
Responsabilizacao do E’gfbta?liistas e/ou
LAFEPE por verbas previdenciario
trabalhistas e
RISCO . - para o LAFEPE,
TRABALHISTA E gﬁs}’i'sifgrfﬁs”zzdos além de Contratado
PRIEVIDENCIARIOContratado alocados na ﬁventga}s
x ; onordrios
execugao do objeto d o
contratual advocaticios,
multas e verbas
sucumbenciais
Responsabilizacao do
LAFEPE por recolhimento
RISCO ndevido em valor Menor inépito ou crédito
TRIBUTARIO E or d . tributério ou
FISCAL (NAO nec§ss§rlo, ou ainda de fiscal (N30 Contratado
TRIBUTARIO)  [2usencia de tributario)

recolhimento, quando
devido, sem que haja
culpa do LAFEPE




ANEXO Il

DESENHOS TECNICOS

OLANZAPINA 5 MG (106 X 42 MM)
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HEMIFUMARATO DE QUETIAPINA 25 MG (75 X 34 MM)
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ANEXO Il

SISTEMA DE ALIMENTACAO POR TUBOS



A contratada deverd incluir as pecas
do alimentador por tubos que serdo

utilizadas para obtencZo correta dos

blisters.

ANEXO IV - MODELO DO TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO

TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO

Contrato n?
Objetos:
Contratado:
Contratante:
Licitacao:

Processo Licitatério:

Aos XX dias de xxxxx de 20XX recebemos, em cardter provisério, FERRAMENTAIS PARA EMBLISTADORAS FABRIMA BPS5 ,
n o LABORATORIO FARMACEUTICO DE PERNAMBUCO GOVERNADOR MIGUEL ARRAES - LAFEPE, sociedade de
economia mista estadual, integrante da administracao indireta do Estado de Pernambuco, sediada no Largo de Dois Irmaos, n?
1.117, Recife/PE, CEP. 52.171-010, inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda sob CNPJ/MF n°

10.877.926/0001-13, municipio de Recife/PE, objetos do contrato XX/20XX, firmado entre a SIGLA DO CONTRATANTE e a
empresa DESCREVER CONTRATADO.

Apés constatar que os ferramentais citados acima foram recebidos de forma integra e no quantitativo correto conforme,

especificacdes técnicas e demais elementos fornecidos pela contratante, e achando-se concluida, expediu-se o presente
TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO.

Segue, em anexo, o Relatério da Vistoria para Recebimento Provisério dos objetos.

Recife/PE, XX de XXXXXX de 20XX



Nome do Fiscal do Contrato (COPRO)
Formagao/Matricula

Nome do Gestor do Contrato (COPRO)
Formacao/Matricula

De acordo: _ / /

Nome do Responséavel Técnico da Contratada

Ciente,em: / |/

Diretora Técnica Industrial

ANEXO V - MODELO DO TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO

TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO

Aos XX dias de xxxxx de 20XX recebemos, em carater definitivo, FERRAMENTAIS PARA EMBLISTADORAS FABRIMA BP5 ,
no municipio de Recife-PE, objetos do contrato XX/20XX, firmado entre a SIGLA DO CONTRATANTE e o LABORATORIO
FARMACEUTICO DE PERNAMBUCO GOVERNADOR MIGUEL ARRAES - LAFEPE, sociedade de economia mista estadual,
integrante da administracdo indireta do Estado de Pernambuco, sediada no Largo de Dois Irmaos, n? 1.117, Recife/PE, CEP.
52.171-010, inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda sob CNPJ/MF n° 10.877.926/0001-13.

Apés constatar que os ferramentais e servicos de instalacao foram fornecidos de acordo com as condicdes contratuais, normas
técnicas em vigor e em obediéncia as especificacbes técnicas e demais elementos fornecidos pela contratante, e achando-se
concluida, expediu-se o presente TERMO DE RECEBIMENTO DEFINITIVO, cessando nesta data, a responsabilidade direta da
firma sobre a fornecimento, exceto quanto ao disposto no art. 618 do Cddigo Civil Brasileiro.

Segue, em anexo, o Relatdério da Vistoria para Recebimento Definitivo dos ferramentais e servigos.

Recife/PE, XX de XXXXXX de 20XX



Presidente da Comissao (Gestor da COPRO)

Formacao/Cargo/Matricula Formagao/Cargo/Matricula

Membro da Comissao (Fiscal da COPRO)

Formacao/Cargo/Matricula Formagao/Cargo/Matricula

De acordo: !/

Nome do Responséavel Técnico da Contratada

Ciente,em: / |/

Diretora Técnico Industrial

ANEXO VI - MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

(IMPORTANTE: A PROPOSTA DEVERA SER APRESENTADA NO IDOMA PORTUGUES, COM VALORES EXPRESSOS EM
MOEDA NACIONAL (REAIS), EM PAPEL TIMBRADO, COM A RAZAO SOCIAL DA EMPRESA, CNPJ E ENDERECO,

INSCRICAO ESTADUAL, TELEFONE, FAX, EMAIL)

AO LABORATORIO FARMACEUTICO DE PERNAMBUCO GOVERNADOR MIGUEL ARRAES - LAFEPE

Senhor Pregoeiro,

Pela presente, a (nome da empresa, CNPJ, endereco, inscricdo estadual, telefone, fax, email) encaminha sua proposta de
precos relativa ao PREGAO ELETRONICO N2 XX/202X, que tem por objetos o FORNECIMENTO E INSTALACAO DE
FERRAMENTAIS PARA EMBLISTADORAS FABRIMA BP5 , conforme detalhamento contido no TERMO DE REFERENCIA -

Tabela 2.2.1.

Os servigos serdo executados de acordo com o preconizado no Termo de Referéncia e na minuta do contrato, anexos ao edital

e conforme abaixo informado:

1. PRECOS
LOTE 01 (UNICO)

ITEM | DESCRICAO

QUANT.

VALOR
UNITARIO
(R$)

VALOR
TOTAL
(R$)




01

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

02

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

03

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 57 x
120 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

04

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 57 x
120 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

05

Descricao completa dos ferramentais (Ferramentas para corte 34 x 75 mm,
conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.), inclusive com
pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais informacoes
pertinentes

06

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 34 x
75 mm, conforme especificacbes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacoes pertinentes

07

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 34 x
75 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacoes pertinentes

08

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacoes pertinentes

09

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacoes pertinentes

10

Descricao completa dos ferramentais (Ferramentas para corte 42 x 106 mm,
conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.), inclusive com
pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais informacoes
pertinentes

11

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

12

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

13

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 34 x
75 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

14

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 34 x
75 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

15

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes




Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 42 x
106 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

16

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 36 x
94 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

17

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 36 x
94 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

18

Descricao completa dos ferramentais (Ferramentas para corte 36 x 94 mm,
conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.), inclusive com
pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais informacoes
pertinentes

19

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de formacao de bolhas 36 x
94 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacoes pertinentes

20

Descricao completa dos ferramentais (Conjunto de selagem de blister 36 x
94 mm, conforme especificacoes presentes na tabela 2.2.1 deste TR.),
inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e demais
informacgoes pertinentes

21

Tubo alimentador ATF 8,6 x 3,9 x R 10,25 (BICONVEXO) - Fabrima ou similar.

22| cédigo da peca 353.701.000.033

Descricao completa dos ferramentais (Formato para alimentador de dicado
por tubos - Modelo ATF, conforme especificacdoes presentes na tabela 2.2.1
deste TR.), inclusive com pais de origem, fabricante, marca, modelo e
demais informacoes pertinentes

23

O preco total desta proposta é de R$ ( ), com data base na data da abertura do pregao.

2. CONDICOES DE PAGAMENTO

O pagamento serd efetuado em moeda brasileira (Real) através de depdsito bancério, em conta corrente da empresa
Contratada, em até 30 (trinta) dias do servico/fornecimento, mediante atesto na nota fiscal/fatura;

Estao inclusos nos precos apresentados todos os gastos do frete, inclusive quaisquer tributos, sejam eles sociais, trabalhistas,
previdenciérios, fiscais, comerciais ou de qualquer outra natureza resultantes da execucao do contrato;

A contratante reserva-se o direito de suspender o pagamento se o(s) produto(s)/servico(s) for(em) entregue(s)/executado(s)
em desacordo com as condicdes e especificacdes constantes neste Termo de Referéncia, Edital e seus respectivos anexos;

O pagamento da nota fiscal dos ferramentais ficard condicionado a realizacdo de testes em maquina utilizando placebo para
atestar o desempenho do produto ofertado.

3. PRAZO DE ENTREGA/INSTALACAO:
Em até 90 (noventa) dias corridos, contados da expedicdo da ordem de fornecimento.

4. VALIDADE DA PROPOSTA
A presente proposta é vélida por 90 (noventa) dias, contados da data da sessao publica da licitagdo.

5. DECLARACOES
Declaramos para todos os efeitos de direito:

gue tomamos conhecimento e concordamos com todas as exigéncias do Edital e seus anexos, inteiramo-nos de todas as
informacdes técnicas e condicdes para a execucdo do contrato;

gue concordamos e estamos cientes das condicdes de garantia estabelecidas no item 22 do Termo de Referéncia;

gue esta proposta compreende todas as despesas necessdrias a execucao do objeto desta licitacao, incluindo fretes, seguros,
taxas, transporte, etc, as despesas de despachante (SE HOUVER), armazenamento, desembaraco alfandegdrio (SE HOUVER) e
outras despesas necessarias a liberacao dos ferramentais;

que concordamos e estamos cientes que estao inclusos no preco desta proposta, todos os custos para instalacao dos
ferramentais, inclusive as despesas de locomogao, estadia e alimentagcao, conforme especificado no item 13.1.18 deste TR;

gue quaisquer valores omitidos desta proposta ou incorretamente cotados serdo considerados como inclusos nos precos, e
ndo serdo solicitados acréscimos, a qualquer titulo, sendo o fornecimento e o servigo prestado sem 6nus adicional.




(Localidade), __ de de 20XX

(assinatura, nome, cargo, CPF do representante legal)

-

o
i Documento assinado eletronicamente por Flavia Patricia Morais Medeiros, em 08/10/2024, as 21:26, conforme horario oficial
el o ,
de Recife, com fundamento no art. 102, do Decreto n? 45.157, de 23 de outubro de 2017.
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,‘ eletrénica
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Documento assinado eletronicamente por Silvia Renata Queiroz D Farias, em 09/10/2024, as 13:48, conforme horario oficial

assinatura L‘i’ de Recife, com fundamento no art. 102, do Decreto n? 45.157, de 23 de outubro de 2017.

,1 eletrdnica

% A autenticidade deste documento pode ser conferida no site http://sei.pe.gov.br/sei/controlador_externo.php?

* acao=documento_conferir&id orgao _acesso_externo=0, informando o cédigo verificador 57080162 e o cddigo CRC 26E140D2.
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